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-Nuovi requisiti per l'accesso agli incentivi, il
D.lgs 199/2021 e l'autoconsumo

- La certificazione BiomassPlus, gli elementi
portanti in breve

- Le norme tecniche di riferimento

- La gestione della qualita e come misurarla



RECEPIMENTO DIRETTIVA RED I

| criteri di sostenibilita e di riduzione delle emissioni di gas a effetto serra previsti dalla RED I,
recepiti dal D.Igs. 199/2021, si applicano per i combustibili solidi da biomassa destinati ad impianti

di potenza termica uguale o superiore ai 20 MW oppure ai 2 MW per gli impianti che impiegano
combustibili gassosi da biomassa.

Art. 29: Altri criteri applicabili indistintamente “agli impianti di produzione di energia
termica da fonti rinnovabili che richiedono incentivi, comungue denominati” (es. CT3.0)

Tali criteri, definiti all'Allegato IV, corrispondono a requisiti minimi che potranno essere
ulteriormente innalzati nei decreti di adozione dei singoli incentivi.

| criteri prevedono sia requisiti tecnologici specifici per ciascuna tipologia di generatore, sia requisiti
relativi alla qualita dei biocombustibili impiegabili — pellet, cippato, legna da ardere e bricchette




Tipologia del generatore

Caldaie < 500 kWt (potenza
termica nominale)

Classe di qualita del cippato

Pari o migliore di quella per cui il
generatore e stato omologato

Dimostrazione della qualita del cippato

Certificazione obbligatoria rilasciata da un Ente
di certificazione accreditato ISO/IEC 17065, sulla
base di analisi accreditate rispetto alla ISO 17225-4

Caldaie > 500 kW1t (potenza
termica nominale

Pari o migliore di quella per cui il
generatore e stato testato in opera

Certificazione obbligatoria rilasciata da un Ente
di certificazione accreditato ISO/IEC 17065, sulla
base di analisi accreditate rispetto alla ISO 17225-4

Caldaie alimentate con cippato
autoprodotto

Pari o migliore di quella per cui il
generatore é stato omologato (<500
kW) o testato in opera (>500 kW)

Attestazione annuale rilasciata da un laboratorio
accreditato ISO/IEC 17025, sulla base di analisi
accreditate rispetto alla ISO 17225-4
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Tipologia del generatore

Caldaie < 500 kWt (potenza termica
nominale)

Classe di qualita della legna
da ardere

Pari o migliore di quella per cui il
generatore e stato omologato

Dimostrazione della qualita della legna da
ardere

Certificazione obbligatoria rilasciata da un Ente di
certificazione accreditato ISO/IEC 17065, sulla base
di analisi accreditate rispetto alla ISO 17225-5

Stufe a legna

Classe A1 (con refuso normativo)

Certificazione obbligatoria rilasciata da un Ente di
certificazione accreditato ISO/IEC 17065, sulla base
di analisi accreditate rispetto alla ISO 17225-5

Termocamini a legna

Indicazione della classe di qualita
secondo horma UNI EN ISO 17225-5

Certificazione obbligatoria, secondo la horma UNI EN
ISO 17225-5. (Refuso hormativo)
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Tipologia del generatore

Caldaie = 500 kWt (potenza termica
nominale)

Classe di qualita delle bricchette

Pari o migliore di quella per cui il
generatore e stato omologato

Dimostrazione della qualita
delle bricchette

Certificazione obbligatoria rilasciata da
un Ente di certificazione accreditato
ISO/IEC 17065, sulla base di analisi
accreditate rispetto alla ISO 17225-3

Caldaie > 500 kW (potenza termica
nominale)

Pari o migliore di quella per cui il
generatore e stato testato in opera

Certificazione obbligatoria rilasciata da
un Ente di certificazione accreditato
ISO/IEC 17065, sulla base di analisi
accreditate rispetto alla ISO 17225-3

Stufe a legna alimentata a bricchette

Classe A1

Certificazione obbligatoria rilasciata da
un Ente di certificazione accreditato
ISO/IEC 17065, sulla base di analisi
accreditate rispetto alla ISO 17225-3
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Autoproduzione

CIPPATO

la qualita del combustibile potra essere

attestata da analisi effettuate con cadenza

annuale da un laboratorio accreditato
ISO/IEC 17025, sulla base delle metodologie
di prova definite dalla UNI EN ISO 17225-4.

BRICCHETTE

la qualita del combustibile potra essere

attestata da analisi effettuate con cadenza

annuale da un laboratorio accreditato
ISO/IEC 17025, sulla base delle metodologie
di prova definite dalla UNI EN ISO 17225-3.
Solo se utilizzate in caldaie

LEGNA DA ARDERE

Si ritiene che l'assenza di un'analoga
disposizione per i termocamini a legna
dipenda da una mera dimenticanza
materiale del legislatore che potra essere

sanata dai decreti attuativi dei singoli

interventi incentivanti.




Altri incentivi/requisiti

CONTO TERMICO 3.0

Dopo il recepimento della RED Il in [talia
tramite D.lgs 199/2021 il Conto Termico 3.0
sara reso necessario l'utilizzo di
biocombustibili certificati.

ECOBONUS

Nell'allegato requisiti viene indicata la

necessita di alimentare gli impianti con
materiale certificato.

COMUNE DI MILANO BAND| REGIONAL |

A partire da ottobre 2022 sara vietato
l'utilizzo delle biomasse nel comune di
Milano. Forni e pizzerie dovranno utilizzare
solo legna da ardere certificata

Acquisto macchine (es. Piemonte),

sostituzione impianti etc etc
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- Stesura e aggiornamento manuale

- Rilascio marchio e codice

- Ricezione e gestione segnalazioni

- Corsi di formazione per resp. qualita aziendale

CERTIFICAZIONE DI TERZA PARTE

S— ENAMA:
V¥ - Audit
SERVIZIE SOLUZIONI .
- Analisi

AZIENDA:

- Controllo qualita interno
y / - Individuazione e formazione resp. qualita
- Comunicazione e calcolo dati GHG

(\ P’z 27\ - Aderenza al manuale

VERDE MODA | LINEE GUIDA DEL BRAND 2020




COSA VIENE RICHIESTO PER
OTTENERE LA CERTIFICAZIONE

QUALITA

Analisi di qualita secondo
norma UNI EN |ISO 17225 e
Manuale certificazione e
creazione di protocollo di

controllo qualita interno
all’'azienda

4l

TRACCIABILITA

Controllo documentale dove
si dimostra di essere In
ordine con gli oneri
legislativi in merito alla
tracciabilita del materiale

SOSTENIBILITA

Calcolo delle emissioni e
attivita con un risparmio di
almeno il 70% rispetto alle

fonti fossili



Requisiti ge_r'erali Responsabile della qualita
delle aziende

certificate
Biomassplus®
per le diverse
classi di qualita

Adeguatezza del mezzi per la trasformazione e movimentazione ---

Controlli interni sulla qualita del prodotto e qualita del prodotto
conforme alla classe certificata (Norma ISO 17225)

Adeguato stoccaggio della materia prima

Adeguati spazi per lo stoccaggio e la movimentazione del
prodotto finito, separato in base alla qualita

Adeguatezza del sistema di imballaggio o impacchettamento ---

Infrastruttura coperta per lo stoccaggio del prodotto finito --‘

Sistema di essiccazione e vagliatura




IL PROCESSO DI
CERTIFICAZIONE

DURATA VARIABILE, TEMPO STIMATO CIRCA
6/8 SETTIMANE

1 STEP 2" STEP 3 STEP 4 STEP

Compilazione Accettazione Audit e Produzione CR ed
moduli di richiesta preventivo e campionamento InNVio a proprietario
ed invio accordi su data materiale marchio.

audit
‘ henoranesiatid 2991
203anni

M \ %

N AL

PER UNAGRICOLTURA COMPETITIVA, SICURA E INNOVATIVA.

N A LA

PER UNAGRICOLTURA COMPETITIVA, SICURA E INNOVATIVA.

SERVIZI E SOLUZIONI

PER UNAGRICOLTURA COMPETITIVA, SICURA E INNOVATIVA.

L

5 STEP

Rilascio marchio e
controllo grafiche

di prodotto

ASSOCIAZIONE

,
Téék%"#é#é‘%ﬁﬁgjggg}



QUANTO? Costo certificazione

per ton prodotta
COSTO INDICATIVO DELLA CERTIFICAZIONE ._
1600€/ANNO PER 3 ANNI

320 ton/anno

D
)
m— % 1500 ton/anno
Analisi Audit Spese varie
220€ 800€ 450/500€

(+600€)
6000 ton/anno




Classe dl qualita

UInita di misura Al+ A1 A2 B

Classe Unita Al+
di qualita dimisura| A1+ cippatino AT A2 B1
» Alberi interi » Alberi interi » Alberi interi » Legno di foresta,
senza radici senza radici senza radici di piantagione,
« Tronchi » Tronchi + Tronchi E‘:rml:ﬁfg"ﬂ
Origine e Residuidelle  -Residuidelle  -Residuidelle =97
provenienza utilizzazioni utilizzazioni utilizzazioni = RESIdWI di kegna
150 172251 forestali forestali forestali m_" Q'attatﬂt
e - - Imicamente
- Residui dilegno - Residui dilegno - Residui di legno
non trattato non trattato non trattato
chimicamente  chimicamente  chimicamente
Pezzatura (P) Specificare (vedi tabella sotto)
% Deve essere
E:?::?hl:.t]n sul peso <10 <25 < 35 dichiarato il
tal quale valore massimo
%
Ceneri (A) sul peso < 1,0 < 1,0 <15 <30
SeCCo
Potere
: MJ/kg Q>16 . . .
calorifico Specificare Specificare Specificare
netto (Q) kWh/kg Q=45
Densita kgfm’ .
apparente > 150 > 150 > 150 Specificare
tal quale
(BD)
Elementi o _ o Entro limiti
chimici MNon previsti MNon previsti Mon previsti  previsti da norma
SO 172254
Minimo Serlone
0% In peso % In peso % In peso Lunghezza massima
Classe della frazione della della frazione ditutte | 4olle particells
principale frazione fine grossolana ke particelle m-mf-mlsma
(mm {< 3.15 mim) (i) (mm) )
Al+ cippating 3.15=P=16 =1% =5%>16 =31.5
P13 3.15=P=16 =15% =6%>315 =45 <2
P165 (Al+) 3.15=P=16 =6% =3%>315 =45 <2
P31.55 3.15=P=31.5 =10% =6%>45 =150 < 4
P31.55 (A1+4) 3.15=P=31.5 =5% =3%>45 =63 < 4
P4s5 3.15=P=45 =10% =10%>63 =200 <6
P455 (Al+) 3.15=P=45 =5% =5%>»63 =63 <6

Crigine

» Piante intere senza radici
= Fusti

» Fusti
« Residui di legno non

trattato chimicamente

» Residui di utilizzazione

Specle legnosa

DChametro (D]

Lunghezza (L)

Contenuto
Idrico (M)

Volume o peso

Proporzione
tra pezzi spaccati
e pexzl tondl

Supearficle
di taglio

Presenza di carle
o muffe

Densita
energetica o

potere calorthco
Infericre

Staglonatura
0 esskcazione

D2, D5, D15,

« Residui di legno non trattati

chimicaments

Indicare |a specie

- e D2, D5, D15, D15+ D15, D15+
o 120,125,130, L20,L25 130 L33, 140,150, L30,L133,L40,
L33 140, L50 L100 L50, L100
M20 < 20
% sul peso M20 < 20
M15 = 15 M25 < 25
tal quale M25 < 25 M35 < 35

m accatastato

Indicare la tipologia di misurazione adottata nella

m? riversato commercializzazione (volume stero accatastato, volume
kg tal quale stero riversato, peso)
% dei pezzi = 90 =90 = 50 Mon richiesto
Regolare Regolare Mon richiesto  Mon richiesto
%deipezzi  Nonvisibile  Mon visibile <5 E;E';':'ﬂ'“qf
ot o

Va indicato se stagionata o essiccata



MODIFICHE A 17225 - 4

NORMATIVA

CENERI PEZZATURA PEZZATURA-2 PEZZATURA-3 CHIMICHE

Per la classe A1 il Classe S inserita Inserimento del Lunghezza Invariate in
contenuto in per normare segno massima per P31S massima parte,
ceneri e passato iImpianti maggiore/uguale ridotta a 120 mm ridotte a 1mg/kg
da 1.0 a 1.5% s.s. residenziali e per i limiti inferiori S.s. a partire da 2

commerciali mg/kg s.s.

<
=%
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MODIFICHE A 17225 - 4

INFORMATIVA

MASSA STERICA  MISURAZIONE M7%

Indicazione spostata Inserito un 5% di
dal capitolo errore per singolo
"normativa’ Incremento

selezionato




Property Units Al A2 B
class,
/- nalysis meth-
/ 0
" |Normative Uﬁgin and 1.1.3 Stemwood 1.1.1 Whole trees 1.1.1 Whole trees
source, 1.2.1 Chemically un- |without roots without roots
\/ }E/Ell 172251 treated by=products | 1.1.3 Stemwood 1.1.3 Stemwood
and residues from 1.1.4 Logging resi- 1.1.4 Logging resi-
wood processing dues dues
industry 1.2.1 Chemically un- |1.2,1 Chemically un-
treated by-products  |treated by-products
and residues from and residues from
wood processing wood processing
industry industry
‘:f\fuod speries To be stated e v |2 av {2 =10
Diameter, D |cm Main frac- |Oversized |Maximum |Small fire- Length, L¢ cm L20<20 (% 2 cm)
tion, particles, |diameter. |wood, L25<25 (¢ 2 cm)
(minimum |% of mass |cm % of mass L30<30(2cm)
70 % of L33<33 cm)
mass), cm (D2 and D5) 5 + Ern
D2 <2 <30 . - L100 = 100 (+ 5 cm)
D5 2<D=5 =15 8 " Moisture, M4 {04 in/mass |=10and =20 =\0and <25 =10 and < 35
D10 5sD<10 |=15 15 <15 SO 18134-2 as received value range to be
D15 10<D<15 |<15 20 <10 i L - srare
- = = Volume or Vol Ta be stated which unit j5 used when retailed (m?3 stacked or loose,
D20 15<D<20 [<15 25 <10 weight stackNLor |kg) and/or packaged l#fg woods weight.
D25 20=cD<25 |s15 30 =10 loose or
Tancth Ir - --- weight, kg
as received




| I

surface

Property Units Al A2 B
class,
nalysis meth-
ﬂ —
L — —
nformative |Energy den- |MJ]/m3or |Recommended to be stated.
sity, E® or kWh/m?3
t calorifi¢ |[stacked
value, (), or loose
1150 18125 M]/kg or
kWh/kg,
as received
Drying Recommended to be stated, if firewood is dried by natural season-
ing by ambient air or artificially by hot air.
Decay and 0% of pieces | No visible decay <5 If significant amount
mould (more than 10 % of
pieces) of decay or
mould exists it should
be stated.
Proportion of |% of pieces |= 90 =50 No requirements
split volume |
The cut-off Even and smooth f No requirements No requirements




La produzione ed il
controllo della CERTIFICATO
qualita

Norma tecnica UNI EN 15234:2012
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UNI EN 15234 e
UNI EN ISO 17225

Capitoli speculari

Ca
Ca
Ca
Ca

DIto
oito
0ito
nito

.0 1- Parti generali

0 2
03
04

Ca

Dito

05

Pellet legnoso
Bricchette di legno
Cippato di legno

UNI EN 15234 e
BiomassPlus

Punti di contatto

Sistema di gestione interna della qualita






Parametri di qualita del Descrizione del processo di |dentificazione dei fattori
materiale produzione che influenzano la qualita

Q

v Misurazione della qualita

O

\

v Dichiarazione di prodotto

v Punti critici di controllo




DESCRIZIONE PROCESSO FATTORI




ANALISI SPEDITIVE
QUALITA®

® [spezione del materiale in ingresso
e Produzione del cippato
e Distribuzione

FATTORI

 on e
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Dove puoi trovare i biocombustibili certificati Biomassplus
i This map was made with Gangle My Maps. Create your own
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IL NUMERO DI CERTIFICATI

2017 2018 2019 2020 2021

14 codici 19 codici 25 codici 32 codici 37 codici

40 Ancora molte aziende

assocCiate non

30 certificate. Difficolta nel
farsi carico
(burocratico ed
economico) della
certificazione
Aziende certificate con
produzioni certificate

0 minime
2017 2018 2019 2020 2021

20

10




Contattaci

Andrea Argnani, Referente
Tecnico Gruppo Produttori
Biomasse e referente
certificazione BiomassPlus

i
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BIOCOMBUSTIBILE

CERTIFICATO
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argnani.aiel@cia.it
biomassplus.aiel@cia.it
+39 3472120140
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Riconossimants EA, IAF ILAC
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B IEALRGD D4 ADCE

1.1 Controllo risoluzione delle non conformita del precedente audit

6. Qualita e gestione del personale

Non Conformita

Risoluzione adottata

Esito

Direttore Azienda: Imerio Pellizzari

Responsabile di qualita:

Manca la formazione
esterna del Resp.
Qualita

Partecipato

Positivo

Partecipazione al corso di formazione
esterno (C)

Partecipato il 23.10.2020

Responsabile F‘roduzione:_

Manca la dichiarazione
di prodotto

Visionata

Positivo

Commenti:

Organigramma (C)

Nessun dipendente

Descrizione delle mansioni per assicurare il controllo qualita (C)

Nessun dipendente

Commenti:

Manuale interno qualitad o procedure operative (A,B)

Visionato, rimasto
invariato

2. Attivita commerciale

Registrazione degli interventi di riparazione e manutenzione

dell'impianto e degli strumenti (C)

Visionato registro delle
manutenzioni effettuate
all'impianto

Recognition Agreamant
1. Informazioni Ispezione

Organismo di Ispezione ENAMA SERVIZI SRL

Ditta Ispezionata I_

Organismo di Certificazione ENAMA SERVIZI SRL

N* certificato 4/020

ID Biomassplus PIT-

Indirizzo Azienda (sede legale) | TN)

Indirizzo Azienda (sede
operativa)

N)

Gruppo Ispezione

Produttore

5l

NO New Business

Produzione

7. Gestione della tracciabilita del prodotto

Confezionamento e fornitura
scatole

in sacchio

Fornitura in Bancali

Descrizione:

vendute ed il cliente

La Ditta utilizza un registro in cui vengono segnati i fornitori e le quantita acquistate. Poi
utilizza un altro registro in cui vendono segnate le vendite fatte, con riportate le quantita

Oggetto della verifica

Verifica di 1° sorv in qualita di produttore di cippato
BiomassPlus

Consegna di prodotto alla rinfusa X

Risulta sufficiente? | Si

Data di Ispezione

24.03.2021

Approwigionamento di cippato da altre

ditte certificate

8. Strutture attrezzature e impianto

Durata Ispezione

Dalle ore 14.00

Alle ore 18:00

Data scadenza certificato

Sito produttivo ispezionato

Sito di Stoccaggio ispezionato

z
II'

3. Prodotto

4. Materia prima utilizzata

La materia prima & stoccata in un’area a fondo migliorato
[/ stabillizato? (necessario per classificazione in classe
Al+, Al e A2)(B,C)

Si

La materia & stoccata in modo da permettere
I'essiccazione naturale e la pit bassa possibilita di
contaminazione? (B,C)

Si

5. Sostenibilita

Personale presente durante la
verifica

Ruolo Nome email

Responsabile
qualita

B

Sostenibilita della
materia prima legnosa

Sottoprodotto:

100%
percentuale
certificate:

Schema:
PEFC fornitore

n
|Illllmucm|||

L'area include uno spazio di stoccaggio e per la
movimentazione dei veicoll e del materiale per evitare
contaminazioni? (B,C)

Si

La materia prima & organizzata e separata sulla base della
prevista qualita del cippato ottenibile? (B,C)

Si

Data invio rapporto: 03.05.2021

Rapporto di 1* sorv TRENTINO RINNOVABILI SRL Pagina 3 di 19

Carbon footprint (C)

Valori formula calcolatore :

7,42 pC02eq/Kg

Disponibilita elenco fornitori (B)

Contratti con fornitori (C)

ntrambi certificati PEFC

Lo stoccaggio della materia prima ha una dimensione tale
da assicurare la possibilita di produrre il volume di
cippato dichiarata? (C)

5i

Valutazione e registrazione della materia prima in
entrata, descrivere metodo (B,C)

Visionate fatture acquisto

Controllo visivo, materia prima
in entrata registrata su apposito

registro




Possibilita di separare | lotti non conformi (C)

Manuale

10.  Assicurazione sulla qualita

Automatico Si, con nastro

Il responsabile di qualita e il responsabile della conservazione di

Non possibile

Presenza di idonei macchinari, veicoli e attrezzature utilizzati Si
nella produzione, stoccaggio e movimentazione del prodotto.

(B,C)

Possedere attrezzature adeguate per la produzione, Si

movimentazione, il trasporto e il possibile imballaggio del
cippato. In alternativa rivolgersi a aziende terze dotate di

attrezzature idonee. (B,C)

. Si

tutta la documentazione del controllo qualita
10.1 Gestione dei reclami
Responsabile della gestione dei reclami (nome) Resp. Qualita
Presenza di una procedura per la gestione dei reclami (B,C) Nel manuale
Presenza del registro dei reclami (B) Si

Totali 0
Numero di reclami Accettati

Rigettati
Motivo dei reclami (descrivere)

Commenti:

Presenza di sistemi di pesatura dei carichi per la vendita a peso. | Si

(B,C)

10.2 Ricezione materia prima

Gli impianti di stoccaggio e i siti di produzione efo Si

movimentazione sono adeguatamente puliti? (B,C)

Documenti di entrata della materia prima (B,C)

9. Ispezione dei siti di stoccaggio prodotto finale

Numero delle strutture di stoccaggio del
prodotto finale

3 box, in base al contenuto idrico

Registro materia prima in entrata (B,C)

Visionate le seguenti

Visionato registro della
materia prima in
entrata, viene registrato
il fornitore, il DDT, la
guantita e la data

Capacita : 230 mts in totale

Struttura coperta Si
Tipo

Struttura scoperta

Possibilita di separare il prodotto di diverse Si

classi di qualita (B)

Possibilita di stoccare prodotto non Si

conforme (B)

Il prodotto finale e protetto dall’'umidita (A) | Si




13.  Controllo qualita produzione

Frequenza Numero di test al giorno Prima di ogni consegna
Predisposizione e mantenimento documentazione EUTR (B,C) Visionata
Disponibilita di procedure per lo svolgimento dei | Nel manuale
Registrazione presenza di non conformita della materia prima (C) | controllo visivo test? (B,C)
Punto di campionamento (B,C) Prima della consegna
11. Confezionamento. Non applicabile Registro analisi interne (A,B,C) NA, valori riportati nella dichiarazione di
Tipologia di confezionamento (indicare se bancale, sacco o prodotto
scatola) Analisi Strumentazione Misura

Analisi in azienda (A)
Condizione e pulizia delle apparecchiature (B,C)

. .. | Contenuto Termobilancia 10 %
La mancanza di uno qualsiasi

Disponibilita di procedure operative di controllo (B) degli strumenti comporta una idrico

Disponibilita di procedure per la manutenzione e la pulizia (C) NC di tipo A ad eccezione della | ppac<a Secchio 25 litri 170
pezzatura volumica

Registro delle pulizie e delle manutenzioni(C)

! : Pezzatura Visivo
Registro produzione (C)

Documentazione dei blocchi di produzione e dei Commenti:

malfunzionamenti (C)

. P ——— — — 14.  Risultati Analisi di laboratorio
Sistema di verifica periodico della qualita (lunghezza e Umidita)

(A, B) Codice campionamento CT 27 N-A222134

Commenti: Punto di campionamento Cumulo

Misure svolte da Ispettore in fase di verifica | Contenuto idrico 10 %

12.  Documentazione prodotto in uscita Laboratorio di Analisi: NSA
Documenti di_ consegna (CMR, DDT, fattura, incluso, La Ditta non ha venduto nulla nel N° test report 21AB1952-002
data ,quantita, cliente) (C) 2020
Sistema di tracciabilita e riferimento lotto (B,C) Documentale Classificazione prodotto Al+
Dichiarazione prodotto azienda o etichettatura (B,C) Visionata, ma non utilizzata - - R - — —
Commenti: Commenti: Il prodotto rientra in classe A1 in riferimento ai requisiti previsti dalla ISO

17225-4 e nella classe A1+ in riferimento allo schema di certificazione BiomassPlus




